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RUCNI ZPRACOVANI KOVU A JEDNODUCHE ELEKTRICKE OBVODY
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Vyznam vrtani kovi

Popis Sroubovitého vrtaku
Upinani vrtaku do sklicidla
Upinani obrobki
Technologie vrtani

Postup pfi vrtani kovi
Bezpecnost prace

Otazky a tkoly

Zadani

Zak umi

Vysvétlit a popsat vyznam vrtani kovli (pomoci této prezentace), soucasné zapisovat
do sesitu poznamky.

Naucit se vrtani, nastaveni spravnych otacek vrtacky, upinani obrobku

Podle vykresu vyvrtat otvory do dodaného obrobku.

Hotovy obrobek oznamkovat.



1.3. VRTANI KOVU

Vyznam vrtini kovi

Vrtani patii mezi nejpouzivanéjsi a nejstarsi technologické operace. Kromé vrtani do plného materialu rozliSujeme
jesté tzv. vyvrtavani (pfedvrtané diry pouze zvétSujeme, zpiesitujeme).

Hlavni fezny pohyb (otaceni) vykonava pii vrtani nastroj — vrtak, ktery se zaroven ru¢nim nebo strojnim posuvem
posouva do fezu.

Nejrozsitenéjsi a nejpouzivanéjsi vrtaky jsou sroubovité vrtdaky (obr.8), jejichz $roubovité drazkované télo umoziuje
ucinné odvadeéni tfisek a zaroven zajistuje dobré chlazeni.

Vrtaky se vyrabéji bud’ se stopkou vdlcovou (vétSinou do priméru 20 mm), nebo kuzelovou.

Popis Sroubovitého vrtaku
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| obr.8
~ Sroubovity vrtak

1 - téleso, 2 — stopka, 3 — unasec, 4 — kr¢ek, 5 — Sroubovita drazka, 6 — hrot, 7 — fasetka, 8 — jadro, 9 - Zebro
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Upinadni vrtikii

Vrtaky s valcovou upinaci stopkou se wupinaji do sklicidel
dvoucelistovych nebo tficelistovych (obr.9).

Sklicidla se do vietena vrtacky upeviiuji bud’ pomoci kuzelového
upinaciho trnu, nebo na zavit. Valcova stopka vrtaku ma byt do sklic¢idla zasunuta
alespon do %a.

Vrtaky s kuzelovou stopkou se do dutiny vietena nasazuji bud piimo, SSSSEESSETT
nebo prostrednictvim redukéni vlozky, kterd vyrovnava rozdil velikosti. Vrtak je 4y 0
pfi praci unasen piedevsim tfenim, které vznika mezi stopkou a dutinou vietena.
Kuzelové stopky, redukéni pouzdra a dutinu vietena musime udrzovat v Cistoté, abychom pfi praci zajistili dokonaly ptenos
to¢ivého momentu a souosost vrtaku s vietenem.

Vrtacky
Pro vrtani se pouziva ru¢nich nebo strojnich vrta¢ek nejriiznéjsich konstrukei a velikosti.
Rozdéleni:
e rucni pfevodové vrtacky — se vétSinou vyrabéji pouze pro diry ¢ 10 — 13 mm. Otacivy pohyb vietena je odvozen pies
prevod od kliky, jiz ota¢ime rukou.
e  Mechanické ruéni vrtacky elektrické nebo pneumatické — se vyrabé&ji pro otvory od @ 2 do 25 mm. Moderni elektrické
vrtatky maji moznost bud’ dvoustupiiové, nebo plynulé regulace otacek vietena.
e Stolni vrtacky — byvaji urCeny pro vrtani dér do ¢ kolem 20 mm a maji moznost né€kolikastupiiové volby otacek
vietena. Posuv vietena do fezu je vétSinou ruéni.

Upindni obrobkii

Obrabéné soucasti musime upnout do upinacich pomiicek (zameénicka svérka, strojni svérak, apod.), které zachycuji
sily pfenasené vrtakem a zajistuji soucasti v takové poloze, aby stied g
diry lezel pfesné pod stfedem Spicky vrtaku.

Pfi vrtani malych otvorti do rozmérnych a hmotnych obrobkt
neni upinani nutné, na stole je vétSinou pouze pridrZujeme. Malé
obrobky a plechy upiname vzdy. Pfi vrtani prichozich otvort obrobky
podkladame podlozkami ztvrdého dfeva, ¢imz zabrafiujeme
vylamovani konci diry pfi dovrtavani a zaroven chranime stil pred
poskozenim.

Mensi obrobky a plechy se upinaji v ruéni svérce, kterou
piidrzujeme pfi vrtani rukou (obr.10). obr.10

Valcové obrobky (kulatina, trubky, apod.) lze upnout ve
svéraku do celisti s prizmatickym vytvarovanim, a to v poloze vodorovné nebo svislé.

Technologie vrtani

Vrtak zvolime podle pozadovaného ¢ a hloubky diry. Velké diry vétSinou pfedvrtavame mensim ¢ vrtaku, jehoz
velikost ma byt o malo vétsi nez tloustka jadra velkého vrtaku. Délku vrtaku volime tak, aby vrtak mohl i pfi dovrtavani
bezpecné odvadeét vznikajici tfisky.

Teplo vznikajici pfi vrtani odvadime chlazenim. Nadmérny ohiev hrotu vrtaku by mohl zptisobit ztratu jeho tvrdosti a
rychlé otupeni.

Pfi vrtani do oceli, hliniku a jeho slitin chladime vrtaci emulzi nebo vrtacim olejem.



Postup pi¥i vrtani kovii

- vrtané diry pfedem naznacime dulcikem.

- material fadné upneme do upinaci pomiicky.

- na vrtacce nastavime vhodné otacky k vrtanému otvoru a ¢ vrtaku.
- vybereme pozadovany vrtak a fadné upneme do sklicidla.

- vyvrtame otvory odjehlime z obou stran.

Bezpecnost prdace pii vrtani kovii

- pfi praci na vrtacce pouzivej bryle a Cepici.

- nepouzivej rukavice.

- m¢&j upnuty odév.

- obrobek upinej do upinacich pomicek.

- nebrzdi dobihajici vieteno vrta¢ky rukou nebo jinym predmétem.

- odstranéni tfisek (otfepti) rukou nebo vyfoukavanim tsty zakazano.
- pouzité Cistici materialy (hadry, apod.) ukladat na ur¢ené misto.

- pted zac¢atkem vrtani prohlédni stroj.

- dodrzovat poradek na pracovisti.

Otdzky a tikoly:

1. popiste Sroubovity vrtak.

2. napiSte postup pro vrtani otvoru o @ 25mm.

3. napiste jaky je rozdil mezi valcovou a kuzelovou stopkou a jejich vyhody-nevyhody.
Zaddni:
Drzte se pokynti dle ptilozeného vykresu.
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