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zak umi:

Vysvétlit a popsat vyznam pilovani (pomoci této prezentace), souc¢asné zapisovat do
seSitu poznamky.

Naucit se pracovat s pilniky, vybrat vhodny pilnik, upnuti obrobku.

Podle vykresu pfenést opilovat dodany obrobek na rozmér.
Hotovy obrobek oznamkovat.



1.4. PILOVANI

Vyznam pilovani
V soucasné dobé s pilovani pouziva pii hrubsich pracich na tpravach a opravach strojnich soucasti, odlitkt, svard,
srazeni hran a dokoncovacich pracich na pfedmétech obrabénych na strojich.

Volba pilniku
Pti \’/olbef pilniku se fidime: ’ P LA g
- tvarem obrabéné plochy a obrysy vyrobku (obr.3) T :g:’_?r r/_*?f«.‘—:-(
_ velikosti obrabéné plochy o ~ b '
- mnoZstvim materialu, které se ma odebrat i "
. .y —— A 1

- vlastnostmi materialu = f_-:; Zin f{;_-},..,w . c-?,_{_:’lf _:.Z-.Z“”'
- podle piesnosti a pfedepsané drsnosti povrchu na vykrese . e oy
a) t82ky obdélnikovy ' *
b) lehky obdélnikovy St Y
¢) ubéraci obdélnikovy zazeny g — __f__‘ﬁ i w.:,;.’___,f.';’/ 1
d) trojuhelnikovy pily Ry 7, S g e
e) tseCovy o | e B
f) nozovity D
g) trojihelnikovy = /% obr.3 e / /‘
h) mecovity e =
i) Stvercovy (7 .o S ] e
j) jazyEkovy i -
k) kruhovy S y
1) trojuhelnikovy = 3—/ :{1 g = Q:,é?mﬂy
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UdrZovani pilniku

Pilniky se ukladaji, popt. odkladaji jak do skiin€k na naradi, tak i na 2
pracovnim stole na zvlastni misto, a to vedle sebe. Na pracovnim stole lezi < ,{1___ ﬁf;?_ )
po pravé strané svéraku, odd&lens od ostatnich néstrojii. Musime dbat na to, || L sz e
aby nedoslo ke spadnuti pilniku na zem a jeho preraZeni. Zanesené zuby )
pilniku tfiskami Cistime ocelovym kartd¢em (ve sméru seku) nebo mosaznym plechem. Mastnotu na pilniku odstranime
odmastovacem.

Upindni pilované souldsti o a\
prlmobeZI]y ivve.rak zcrzmecm?’ky , - . , - 0br.4 ‘?.: 1';:/!

Celisti svéraku maji byt v takové tirovni, aby dosahovaly po loket ohnuté ruky stojiciho g

; . » , , v s . P
pracovnika (obr.4). Postupuje se tak, Ze se pracovnik postavi ke svéraku, ruku ohne v lokti, L7 S
pritdhne k télu, prsty sevie v pést, kterou opie o bradu. Obrobky k pilovani upiname (pokud to f G|
jejich tvar a velikost dovoli) ve stfedu Celisti svéraku ve vodorovné poloze. [ Y o

Misto upnuti (upinaci plocha) pilované sou¢éasti ma byt vzdy co nejblize u pracovni s ),l \ :'l
plochy, aby se pilovana soucast neporusila. Aby se kalenymi (tvrdymi) vykovanymi vlozkami {.f'-' S e PSS
Celisti svéraku neposkodil hladky jiz opracovany povrch obrobku, vkladame mezi Celisti vlozky —'—\’:'ﬁ X 3
z ocelového, hlinikového nebo médéného plechu. —1 | |
Dreni pilniku — 3 J ¢

Pti zékladnim drzeni pilniku bereme rukojet’ do dlané pravé ruky, pfi¢emz palec nahofte.
Leva ruka se priklada napftic¢ pilniku na jeho konec, prsty jsou pfilozeny k Celu pilniku. Pfi praci se malymi a tvarovymi pilniky
meni se drzeni levé ruky, pilnik se drzi mezi palcem a ukazovackem.

Drzeni pilniku je nutno vénovat zvySenou pozornost. Zavisi na ném jakost a piesnost pilovanych ploch.

Postoj pii pilovani
Ke svéraku se postavime bokem téla, rozkroceni, s levou nohou posunutou vpted. Pfi pilovani je leva noha uvolnéna,
prava natazena. Pti praci pohybujeme celym télem.

Prdce s pilnikem

Pilnikem pohybujeme ob&éma rukama, stejnosmérné vpied a zpét celou jeho délkou. Pii pohybu vpied pilnikem
ptitlaéujeme a ma mit pfimoc¢ary pohyb, pii pohybu zpét se pilnik odleh¢uje (aby se neotupoval) a pfi pilovani vétsich ploch se
soucasné posouva stranou o svou Sirku.

Spravné drzeni pilniku a rozdéleni tlakd na konec pilniku a na rukojet’ je zaklad zruCnosti pfi pilovani. Nejcastéjsi
zavada vznikajici nespravnym drzenim pilniku je kolébani pilnikem. Misto rovinné plochy tim opisujeme vypoukly a nepfesny
povrch. Dilezité pfi pilovani je, aby rytmus pohybt byl pravidelny a pfiméfené rychly. Nedochazi tak k nezadouci unavé
pracovnika.

Kontrola rovinnosti

Rovinnost pilované plochy kontrolujeme hlavné tihelniky a pravitky (obr.5). Kontrolovany dilec vyjmeme ze svéraku
a kontroluje proti svétlu. Pii kontrole plochy thelnikem pouzivame del$iho ramene, které klademe podél, napii¢ i hlopfi¢né
tak, aby tihelnik dosedl celou §itkou. Sikmé nastaveni thelniku je chybné, nebot’ zkresluje prisvit.



Pilovani ploch svirajicich tihel
Mame-li dv& plochy, které spolu sviraji ur¢ity uhel, obrobime nejprve jednu z téchto ploch a druhou této plose za
stalého méteni uhelnikem nebo Sablonou prizplisobujeme (obr.8).

Pilovani valcovych a zaoblenych ploch

Pilované obrobky upiname bud’ piimo do &elisti svéraku, nebo do prizmatickych vlozek. Pfi pilovani vnéjsSich
valcovych ploch postupujeme v zavislosti na tvaru pilované plochy.

K pilovani vnitinich valcovych ploch a zaobleni se pouzivaji pilniky kruhové nebo pulkruhové a obrabény tvar
pilujeme podle orysovani.

Pilovani slicovanych ploch

Pti slicovani pfizptisobujeme tvar a rozméry dotykajicich se soucasti tak, aby se sousedni plochy dotykaly v co
nejvetsim poctu bodd. Slicovani je velmi naroné na presnost, cit, trpélivost a zkuSenosti pracovnika.

Uzké plochy slicovavame nejéastéji na tzv. prisvit. Tvarové plochy plechovych souéasti slicovavame nejéastéji
pomoci piesné Sablony.

Bezpecnost prace pii pilovani

- rukojet’ pilniku musi byt pevné nasazena a nesmi byt poskozena. Pilnikem bez rukojeti nesmime pracovat.

- pti pilovani nesmi rukojet’ naraZet na vyrobek. Opakovanymi narazy se muZe rukojet’ uvolnit a stopkou poranit ruce
pracovnika.

- material (obrobek) musi byt fadné upnut ve svéraku.

- vzniklé piliny odstrafiujeme Stétcem, smetackem, hadrou, apod. Nikdy piliny nesfoukavame (poranéni oka), neodstrafiujeme
rukou (pofezani).

- dodrzovat potfadek na pracovisti.

Otazky a uikoly

- vysvétli a pfedved’, jakym zplisobem nasazujeme dievénou rukojet’ na stopku pilniku.
- vysvétli a predved’, jak upindame pilované souéastky?

- jaké uzivame zpusoby pilovani, mame-li pilovat rovinou plochu.

- pro¢ nesmime pracovat s pilnikem bez rukojeti?

- jaké druhy pilniku znate?

- jaké jsou rozdily mezi jehlovym a béznym pilnikem?

Zadani
Drzte se pokynti dle ptilozeného vykresu.

SEZNAM INFORMACNICH ZDROJU:
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