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REZANI{ ZAVITU

Vyznam fezani zavitd

Druhy néstrojt pro fezani zavitt
Pripravovani obrobku k fezani zavitt
Rezani vnéjsich zaviti

Rezani vnitinich zaviti

Rezaci emulze

Kontrola presnosti zavitd

Bezpecnost prace

Otazky a tkoly

zadani

Zak umi:

Vysvétlit a popsat vyznam fezani zaviti (pomoci této prezentace), soucasné zapisovat
do sesitu poznamky.

Naucit se pracovat nastroji pro fezani zavitu.
Podle vykresu opracovat obrobek.

Hotovy obrobek oznamkovat.



1.5. REZANI ZAVITU
Vyznam pouZiti zaviti
Ve strojirenstvi pouzivame nejéast&ji ke spojovani soucasti zavitil. Rezani zavitii je obrabéni Sroubovitych drazek na
vnéjsich nebo vnitinich valcovych nebo kuzelovych plochéch strojnich ¢asti. Zavity zhotovujeme ru¢né nebo strojné a znaci se
znackou zavitu (napt. M8, kde M znaci ,,metricky* zavit a 8 znaci primer zavitu).
Sroubovice zavitu miize byt prava nebo leva. Levé (méné obvyklé) zavity se na vykresech §roubti a matic musi zvlast
oznacit.

Druhy ndstrojit pro Fezdni zaviti
Rezdni vnéjsich zavitii

Pfi mensi pozadované piesnosti fezeme zavity rucné zavitovou celisti. Velikost nastroje urcujeme podle
pozadovaného rozméru a stoupani zavitu. Pfi ruénim fezani upindme Celisti do vratidel.

Zavitové Celisti maji na svém obvod¢ ¢tyfi dilky pro zajisténi na vratidle.

Pro lepsi vedeni zavitové Celisti pfi fezani zavitl se pouziva vratidel s voditkem.

Pti zhotovovani trubkovych zavitt jsou Celisti pfi fezani zavitt upnuty v zavitnicich.

Zavit se téz mize zhotovit valcovanim za studena nebo zas tepla.
Rezani vnitinich zavitii
Pii fezani vnitinich zaviti pouzivame nejcastéji jako nastroje zavitniky sadové (obr.15), kterymi postupné I-11-III zhotovime
cely profil zavitu. Pii prichozich dirdch u slabsich materidlt pouzivame zévitniky maticové. Tyto ndstroje nam pii jedné
operaci zhotovi cely profil zavitu.

Pfi ru¢nim fezéani otacime zavitnikem pomoci vratidla. Na konci stopky ma zavitnik ctyfhran, na kterém je

Radialni zavitové celisti se pouZzivaji na vyrobu vnéjSich trubkovych zavitd. Hlavice se vyrabéji v né€kolika
velikostech, ptic¢emz kazda z velikosti ma jeSté¢ pomérné znacny rozsah velikosti zavitu (napf. hlavici 1 lze fezat zavit G ¥4 az
G1, hlavici 2 zavit G1” az G2”.

Velikost praméru zavitu se prestavuje pootacenim rukojeti na télese fezaci hlavice. Na fezani kuzelovych zavitd se
pouziva fezaci hlavice fehtackova (obr.16), ovladana jednoramennym vratidlem.

Priipravovani materidlu k rezani
Vnéjsi zavit

Pied fezanim vné&jsiho zavitu na svorniku, musime jej ptipravit pro nasazeni zavitového ¢ela tak,
7e vytvofime nabé&h srazenim hrany opilovanim nebo osoustruzenim (obr.17), pro snadné&jsi zabér
zavitofezného oCka. Material i nastroje museji byt fadné upnuty. Svornik musi byt po celé délce fezaného
zavitu Cisty, dale se na ném muize oznacit konec zavitu.
Vnitini zavit

Pfe fezanim vnitiniho zavitu si vyvrtame diru (obr.18), u méné ptesnych zavitd pouzivame
pomucky, ze velikost zavitu, ktery chceme zhotovit, pouzivame vzorec: d = D—(s.1,1) a vyslednou
hodnotou je prumér vrtaku, kterym piedvrtavame danou diru pro zavit. Jinak se pouziva pfi zhotoveni ve
strojirenstvi tabulek, které nam ur¢i pfesnou hodnotu diry.
Tab.3 doporucené priiméry dér pro metrické zavity

Zavit M2 | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10
Stoupdni |\ | o5 | 07|08 | 10125 15
zavitu

1;%‘:_?;;:} Primér diry D

Ocel,

hlinik, 16 | 25 | 33|42 |50 67 | 84
méd’

Litina,

bronz, 1551245132 41|49 | 6,6 8,3
mosaz




P1i fezani zavitu se material diry nebo dfiku postupné napéchovava, proto se musi diry pro vnitini zavit vrtat o malo
vetsi, nez je maly pramér zavitu, a prameér diiku musi byt zase naopak a stejnou hodnotu mensi.

Pii pouziti sadovych zavitnikl pracujeme postupné se zavitnikem piedfezavacim, oznaenym jednou ryhou pod
Stythrannym zakon&enim stopky, fezacim se dvéma ryhami a dofezavacim. Rezaci a dofezavaci zavitnik se vzdy nejprve
s citem (rukou) zasroubuji do predfiznutého zavitu, a teprve kdyz jsou bezpeéné vedeny, nasadi se na né¢ vratidlo.

Pfi runim fezani vnéjSich zavitd postupujeme podobné jako pii fezani zavitd vnitinich.

Pfi fezani zavitniky nebo zavitovou celist mazeme, ¢imz Setiime nastroje a ziskdvame zaroven kvalitnéjsi povrch
zavitu. Podle druhu obrabéného materidlu mazeme bud’ vrtaci emulzi, nebo Castéji olejem. V litiné a nezeleznych kovech
fezeme z4vit zpravidla za sucha. Pro lehké kovy se pouziva mydlové vody.

Rezdni vnéjsich zaviti
Pti fezani zavitu kruhovou zavitovou Celisti se musi dbat na pfesné dosednuti ¢elisti do drzaku e
vratidla. Celist i vratidlo se dobfe ocisti, Celist se vlozi do drzaku a upne se odtlacnymi Srouby. Na ‘:.w}tn_

upraveny svornik se nasadi zavitova Celist s vratidlem (obr.19) tak, aby svornik stal ptesné kolmo na - a
elni plochu &elisti. Pak se zagne opatrné otacet vratidlem a mirng na ngj tladit, az Celist zabere a \“Jk\': H—L—;,;/-, |
sama se posunuje do zabéru. Po kazdé celé nebo 11/2 otacce do fezu se vratidlem oto¢i o Y4 az % L‘\._ ___ )
otacky zpét, aby se zlomily tfisky. Pfi fezani se stale maze. Pfi dofiznuti zavitu na znacku se ‘-3 &%\
seSroubuje vratidlo s Celisti zpét. Vyfiznuty zavit a zdvitova Celist se oCisti, zbavi se tfisek a ghr.19 “"*Lﬁ
zkontroluje se zavitovym krouzkem nebo piislusnou matici.

Rezdni vnitinich zaviti

Rezdni zavitit maticovym zavitnikem

V prichozich dirach se provadi tak, Ze zavitnik se zavede do zahloubené diry, pomalu se otaci vratidlem a tlacéi se na
néj, nez se zafizne (obr.20). Na kazdou 1 az 1% pracovni otacku se oto¢i o % nebo %5
otacky zpét, aby se rozdrolila nebo ulomila tfiska. Nastroj se musi pii praci neustale :
mazat a kontrolovat jeho kolma poloha tthelnikem nebo pouhym okem. “ ==
Rezani zavitii sadovymi zavitniky '

Ve slepych dirach, ptipadné v prichozich, se podstatné nelisi od pracovniho
postupu pii fezani maticovym zavitnikem, jen se zde musi dbat, aby se tfisky
nehromadily na dné diry, proto se zavitnik z hlubsich dér obcas vysroubuje.

Po vyfiznuti zavitu prvnim zavitnikem sady se dira vycisti od tfisek a zavede se
ruén€ druhy zavitnik (se dvéma ryhami), postup je stejny jako u predchoziho. Nakonec :
se dofizne zavit dofezdvacim zavitnikem, po vyfiznuti se zavit zkontroluje zavitovym 1. 4p PN
meznim kalibrem.

Rezaci emulze k fezdni zdviti
Pii fezéni zavitd se neméd nikdy mazat mineralnimi oleji, jejich pouZitim vznikne zavit drsny a potrhany. Rezani
zavitl:
- mékka ocel, ocel ttidy 17 (nerezavéjici) — emulze
- tvrda ocel a ocelolitina — fepkovy olej
- houZevnata ocel — terpentynovy olej
- $eda litina — sucha nebo petrolej
- mosaz, bronz — sucha nebo fepkovy olej
- lehké kovy a slitiny — mydlova voda, petrolej a lih
Nemaze-li se vibec, zadfe se zavitnik a zlomi se. Proto je velmi dulezité, aby se pfi fezani zaviti pouzivalo vhodné fezaci
kapaliny v dostate¢ném mnozstvi.

Kontrola presnosti zaviti

Vnéjsi a vnitini zavity kontrolujeme bézn¢ zavitovymi prouzky nebo zavitovymi mérkami, piesnéjsi pak zavitovymi
kalibry nebo profilovymi projektory. Kolmost zavitu kontrolujeme thelnikem. Pii kontrole dbame, aby byl zavit peclivé
ocistén a zbaven veskerych necistot.

Bezpecnost prdace p¥i Fezdni zdvitit

- material fadné upnuty ve svéraku.

- tiisky od vyfezanych zaviti odstrafiujeme $té€tcem, nikdy ne rukou!
- udrzovat potradek na pracovisti.

Otazky a ukoly:

- jak pripravujeme svornik pro fezani zavitu?

- jak ur¢ime prumeér diry pro fezani vnitiniho zavitu?

- ¢im mazeme nastroje pfi fezani houzevnatych materialu?
- ¢im se provadi méfeni presnosti zavitt?

- jak odstranujeme tiisky?

Zaddni
Drzte se pokynt dle pfilozeného vykresu.
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