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RUCNI ZPRACOVANI KOVU A JEDNODUCHE ELEKTRICKE OBVODY
Urceno pro studenty 1.ro¢nikt (tj. 15 -17 let) oboru Elektrikar.
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SPOJOVANI KOVU - NYTOVANTI

Vyznam nytovani ve strojirenstvi

Montaz nytového spoje

Nytovani plechu a profilového materidlu
Priprava na nytovani

Naradi pro ruéni nytovani

Zmetky pfi nytovani

Demontéz a opravy nytovych spoju
Bezpecnost prace

Otazky a tkoly

zadani

zak umi

Vysvétlit a popsat vyznam nytovani (pomoci této prezentace), soucasné zapisovat do
seSitu poznamky.

Naucit se spojovat soucasti pomoci naradi.
Podle vykresu snytovat dodané obrobky.
Hotovy obrobek oznamkovat.



1.8. SPOJOVANI SOUCASTI - NYTOVANI{

Vyznam nytovani ve strojirenstvi

Nytovanim se spojuji plechy, profilovy material a jiné kované, lisované nebo lité soucastky. Tato spojeni neni mozno
rozebrat bez poSkozeni, pfipadné znieni spojovacich nebo spojovanych soucastek. Tento zplsob montaze soucastek ve
strojirenstvi se ¢asto nahrazuje svafovanim.

Namahavé, drahé a nehospodarné nytovani se téz nékdy nahrazuje strojovym nytovanim, které je o mnoho
vyhodné;jsi.
MontaZ nytového spoje

Nytovani je nerozebiratelné spojeni dvou nebo nékolika strojnich soucastek nyty (obr.21) nebo €epy. Tieni mezi nimi
a hlavami nytt zabrafiuje jejich vzdjemnému posunuti.
a) s ptlkulatou hlavou
b) s ¢ockovitou hlavou
¢) se zapustnou hlavou
d) kotlovy nyt
e) lodni nyt

Nytovani plechu a profilového materidalu

Podle pozadavku kladenych na nytované plochy volime spojeni jednofadové, dvoutadové nebo i trojfadové. Dale se
pouzivaji spojeni s jednou stykovou deskou nebo dvéma stykovymi deskami. Pfi nytovani vice nytd musime piedbézné
roznytovat nyty ve vSech dirach a nenytovat nyty postupné, mohlo by dojit k posunuti nytovanych soucasti.
Pevné nytovani

Uspokojuje predev§im pevnostni pozadavky. Pouziva se hlavné na ocelovych konstrukcich (stozary, mosty, stfesni
konstrukce apod.).
Nepropustné nytovani

Provadi se pfi nytovani nadrzi na kapaliny a plyny, kde nepisobi tlak, nebo je jenom maly.
Pevné a nepropustné nytovani

Provadi se pfi nytovani tlakovych nadrzi (parni kotle a tlakové nadrze vSeho druhu), které museji snést velké tlakové
namahani a pfitom musi i dobfe tésnit.
Spojovaci nytovani

Tento nazev zahrnuje nékolik zplsobli nytovani s riznymi vymezenymi vlastnostmi. N&které soucastky se spojuji
piimo, tj. bez nytd, kdyZ ma jedna z téchto soucastek osazeny Cep, ktery je mozno roznytovat, podobné jako diik nyti.

Soucastky nékterych vyrobki je tfeba spojit nytovanim tak, aby se mohly navzijem otacet. Tato nytova spojeni
nazyvame kloubova a vyskytuji se v pfevazné v naradi, zavésech apod.

Priprava na nytovani

Podle rozmétenych a orysovanych rozteci se vyvrtaji diry nebo vystruzi. Diry, které se v obou nytovanych
soucastkach nekryji, se vystruzi pro dané nyty.

Na vnéjsich stranach se diry pro ob¢ hlavy nytt kuzelovit¢ zahlubuji jen pro nyty s kuzelovou hlavou, jinak se
zahlubuji jen z jedné strany. Na stykovych stranach se pouze srazi ostfi po vrtani nebo struzeni.
Navadi pro ruéni nytovani
- opérny hlavickar ma dutinu tvaru hlavy. Upina se do svéraku nebo se vsadi do diry v kovadling apod.
- ptitahovak na pfitahnuti nytu do diry, kladivo musi mit vahu pfiméfenou velikosti nytu.
- zavére¢ny hlavickar na kone¢né pfitahovani a vytvoreni hlavy nyta.
- klesté na prenaseni zahtatych nyta.

Pti zhotovovani spojii dutymi nyty se nyt zasune do diry a dil¢ikem se jeho konce rozsiti. Ke kone¢nému vytvarovani
hlavy se pouziva specialni hlavickar.

Zmetky p¥i nytovini

- vadny nytovy spoj vznikne tehdy, kdyz volime nyt s men$im primérem diiku, nez je dira.

- kdyz je dira mala nebo neni zahloubena, neda se nyt celkem zatdhnout a dosedaci hlava nedosedne.

- nespravné zatahnuti nytu.

- pti nedostateéném stahnuti plechu se nedosahne spravny nytovy spoj.

- nespravna poloha hlavic¢kare nebo jeho Sikmé drzeni miize tenky plech vytahnout tak, Ze plochy na sebe nedosednou.
- chyby tak vznikaji nespravnou délkou driku nytu.

DemontdZ a opravy nytovych spojii
Nytovany spoj je mozno rozebrat jen odstranénim hlavy nytu a vyrazenim nytu z diry, ktera se pii vyraZeni nesmi
poskodit (obr.22c). Tento zpisob se pouziva u pevnych konstrukei, kde nehrozi deformace konstrukce.



Hlavu nytu je mozno i odvrtat (obr.22a). Na pulkulaté hlavé se upravi plocha pro dtilek, ktery musi byt ve stfedu
hlavy. Vrtakem, kterého primeér je o 1 mm mensi nez prumér nytu, se vyvrta dira do hloubky rovnajici se vysce hlavy. Hlava
se odsekne (obr.22b) a zbytek nytu vyrazime priibojnikem (0br.22c) zapusténé nyty se vyvrtavaji podobné.

Mensi nyty na pfistupnych mistech miizeme odstranit odstfihnutim hlavy nytu specialnimi ntizkami.

Malé nyty spojujici tenké plechy apod. odstranime téz obrousenim hlavy nytu. Pfi vyrazeni nytu podkladame spoj
ocelovou podloZkou, na které je dira pro vyraZeny nyt.
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Bezpecnost prdace pii nytovani

- pouzité naradi musi byt bez otfept

- material fadné upnut

- pti nytovani za tepla, POZOR NA POPALENI
- pfi rozebirani nytového spoje, bryle na o¢ich

- dodrzovat bezpecnost prace pfi vrtani, sekani

- udrzovat potadek na pracovisti

Otazky a vukoly:

- jakym zpisobem zhotovujeme nytové spoje?

- popiSte spravny postup pfi nytovani?

- jak jsou nyty namahané v nytovém spoji?

- vyjmenujte nastroje, pouzivané pii nytovani za studena a za tepla?
- jaké chyby se vyskytuji pfi nytovani a jak jim pfedchazime?

- jak pfedchazime Graztim pfi nytovani?

- jak se odstranuji vadné nytové spoje?

Zadani:
Drzte se pokynt dle pfilozeného vykresu.

SEZNAM INFORMACNICH ZDROJU:

- 8VAGR, Jifi a Jan VOJTIK. Technologie rucniho zpracovani kovii. 3., nezmén. vyd. Praha: SNTL, 1990, 87 s.
ISBN 80-030-0197-8.
- Pokud neni uvedeno jinak, autorem materialu je Petr Semerad

~ _n®
o
o
=
. e

evropsky
socialni . MINIST K OP Vzdélivani
fond v CR EVROPSKA UNIE pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI



