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VY_32_INOVACE_10_OV_E1 - UPRAVA NARADI

Stfedni odborna skola a Stfedni odborné uciliste, Hustopece, Masarykovo nam. 1
Semerad Petr

RUCNI ZPRACOVANI KOVU A JEDNODUCHE ELEKTRICKE OBVODY
Urceno pro studenty 1. ro¢nikda (tj. 15 -17 let) oboru Elektrikar.

5.11.2012

UPRAVA NARADI

- Vyznam Upravy a opravy naradi

- Oprava ostii rysovaci jehly a dul¢iku

- Oprava pilového listu

- Oprava pilniku

- Ostfeni vrtaka

- Uprava kladiva

- Oprava ostii sekacu

- Druhy brusek

- Brusné pomucky a materialy

- Zasady brouseni
zak umi:

1. Vysvétlit a popsat vyznam Gpravy a opravy nafadi (pomoci této prezentace), soucasné
zapisovat do seSitu poznamky.

2. Naucit se vhodny zpuisob opravy naradi.

3. Hotovy obrobek oznamkovat.



1.11 UPRAVA NARADI
Pfi ru¢nim zpracovani kovli dochézi k opotfebovani naradi a nastroji. Tyto ndstroje a nafadi jsou vétSinou velmi
drah¢ a proto mizeme né&jaké nastroje a naradi upravit (nabrousit ostii vrtaku, daléiku, apod.)

Oprava ostii rysovaci jehly, dilciku
Uhel hrotu rysovaci jehly, dil¢iku provadime pomoci kotoucové brusky, jehoz uhel musi byt 60°- 90° (obr.31).
Kontrolu ostfi provadime vizualné (pohledem).

Oprava pilového listu
Vylomené zuby pilového listu vybrousime,¢imz zabranime lamani dalSich zubu (obr.32).
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Oprava pilniku

Rukojet’ pilniku musi byt volena s ohledem na velikost stopky (obr.33) a pfi jejim naraZeni na pilnik musime
pouzivat dievénou palicku (obr.34).

Vyrazeni pilniku z rukojeti se provadi o mirné pooteviené Celisti svéraku (obr.35). Prasklé nebo jinak poskozené
rukojeti musime ihned vymeénit.

Osti'eni vrtakii

Vykon vrtiku je zavisly zejména na spravném naostieni. Sroubovité vrtaky ostfime na specialné konstruovanych
strojich.Mensi vrtaky vétSinou brousime ruc¢né (obr.36b). Pii rucnim ostfeni nemtizeme zarucit pfesné dodrzeni geometrie
(vybocovani diry z osy, rychlé opotiebeni britu, apod.). Ulomené nebo spalené vrtaky nejdiive zkratime, a teprve potom znovu
naostiime.

Pti brouseni je potfeba kontrolovat ostii vrtaku. Kontrolu provadime nejéastéji pomoci $ablon, riznych métidel apod.,
kde méfime sklon bfitu, stejnou délku obou ostii a thel hrotu(obr.37).

Uprava kladiva
Pfi ruéni zpracovani pouzivame dost ¢asto kladivo, kterému vénujeme hlavni pozornost spravnému nasazeni kladiva

(obr.38).
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Uprava sekdcii

Tupé sekace ostfime na kotoucovych bruskach. Sekaé ptikladame k brusnému kotouci ve sklonéné poloze, ktera
odpovida pozadovanému uhlu bfitu (obr.39). Pfi brouseni sekace dbame na to, aby se seka¢ brouSenim nepfili§ neohiival —
zménila by se tvrdost.
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Druhy brusek

kotoucova - na brouseni nastroji

rovinna bruska — brouseni rovinnych ploch

podle zptisobu prace se rozdé€luji na stroje pracujici obvodem nebo ¢elem brousiciho kotouce

podle polohy vietene se rozd€luji na svislé a vodorovné, roz§ifenéjsi jsou vodorovné, ale zalezi i na oboru. Rovinna bruska s
vodorovnou osou vietene pracuje ¢elem brousiciho kotouce.

Brusné pomiicky a materidly

Rizné upinaci ptipravky, opérky, chladici emulze, brusivo, brusné nastroje,

brusné kotouce - sklddaji se z brusiva a z pojiva. Brusiva jsou karbidy (karbid kiemiku), oxidy

(oxidy kovll), mineraly (diamant), nitridy (kubicky nitrid boru) a pojiva jsou anorganickd, keramické nebo kovy) a organicka
(Selak, umélé pryskyfice).

brousici material je napf. smirek - karborundové brusivo

na brouseni rytek pouZivame olejovy kdmen -arkansas

Zdsady brouSeni

Pti brouseni musime dodrzovat vzdy bezpecnost prace.
- Musime uzivat ochranné bryle, popf. i respirator.
- Pti brouseni na strojnich bruskdch musime davat pozor, aby se brouseny material nepfehtal, takze musime zajistit dostatecny
ptisun chlazeni nejcastéji vodou. Kdyz brousime tvrdsi material, pouzijeme mékky kotou¢ (viz kod na §titku), nesmime pouzit
vetsi otacky nez na jaké je kotouc staveény.
- Pfi vyméné brusného kotouc¢e musime dbat na to, aby byl kotou¢ oznaceny Stitkem od vyrobce, abychom védéli jaké ma
slozeni, tvrdost a jaké otacky snese. Kotou¢ také vyzkousime poklepem, jestli neni napraskly. Pod upeviiovaci ptiruby spravné
velikosti (alesponi 1/3 priméru kotouce) dame podlozky z mékkého materialu napt. lepenky.
- Nesmime zapomenout sefidit opérku, kterd ma byt od kotouce vzdalena max. 3 mm. Neutahujeme pfiliSnou silou. Brusku
nejdiiv zapneme naprazdno na nejméné 5 min, pti zapinani musime stat mimo rovinu nastroje.

SEZNAM INFORMACNICH ZDROJU:

- SVAGR, Jifi a Jan VOJTIK. Technologie rucniho zpracovdni kovii. 3., nezmén. vyd. Praha: SNTL, 1990, 87 s.
ISBN 80-030-0197-8.
- Pokud neni uvedeno jinak, autorem materialu je Petr Semerad
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