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VY_32_INOVACE_11_OV_E1-PAJENI KOVU

Stiedni odborna skola a stfedni odborné uéilisté, Hustopece, Masarykovo nam. 1
Semerad Petr

RUCNI ZPRACOVANI KOVU A JEDNODUCHE ELEKTRICKE OBVODY
Urceno pro studenty 1.ro¢nikt (tj. 15 -17 let) oboru Elektrikar.

5.11.2012

PAJENI KOVU

Vyznam péjeni kovi

Vlastnosti pajek

Postup pfi pajeni na mekko

Bezpecnost prace

Otazky a tkoly

zadani

zak umi:

Vysvétlit a popsat vyznam méfeni a orysovani kovd (pomoci této prezentace),
soucasn¢ zapisovat do seSitu poznamky.

Naucit se pracovat s posuvnym méfidlem, rysovaci jehlou a dal§imi nastroji a naradi.
Podle vykresu pienést rozméry na dodany obrobek.

Hotovy obrobek oznamkovat.



1.9. PAJENI A CINOVANI

Péjeni je nerozebiratelné spojeni dvou kovovych €asti v pevném stavu pomoci pajky, ktera je v tekutém stavu.
Viastnosti pajek:
1. smacivost — je schopnost pajky pfilnout k materidlu.
2. vzlinavost — je schopnost zatékani pajky do spart.
Nastrojem pro pajeni je pajedlo, tj. médény hranolek, ktery ohfivame. Pajedla mohou byt plynova, elektrickda nebo
benzinova.
P4jeni na mékko je nanosové péjeni, kdy ohfatym péajedlem nanasime pajku na zahtaté pajené ¢asti. Hlavni slozkou mékkeé
pajky je cin, olovo, zinek, antimon a kadmium. Jsou normalizovany s jejich teplota je do 500°C.
Tavidla
jsou chemické prostfedky zlepSujici smacivost pajek a chranici pajku i pajeny prvek pied oxidaci a vypafovanim
nekterych slozek pajky. Odstranuji pfed pajenim i pfi ném oxidacni vrstvu na povrchu pajené¢ho kovu a brani vzniku novych
oxida.
1. péjeci voda — vyrabi se z fedéné kyseliny chlorovodikové (HCL) s pfidanim zinku (Zn) — umyt spoj.
2. péjeci pasta — je smes zinkochloridu a chloridu s organickymi tuky.
3. kalafuna — je organicka pryskyfice, pouZiva se v elektrotechnice, zbytky se nemusi odstrafiovat.
P4jeni na mékko spojujeme mosaz, ocel, litiny a barevné kovy. Tyto spoje nesnesou velké namahani, a proto se nemohou
pouzit v horkych provozech, protoze hrozi vytaveni pajky ze spoji a nasledné netésnosti spoje.

Postup p¥i pajeni na mékko
e pajené misto dikladné oCistime
e rozehfejeme pajedlo na provozni teplotu
e do jedné ruky uchopime rozehiaté pajedlo a druhou rukou drzime pajku
e pajené misto potfeme HCL nebo ptidavame kalafunu (podle druhu pajeného materialu)
e pajedlo pfilozime a nahfivame ob¢€ plochy pajen¢ho mista
e  jsou-li plochy dostate¢né prohtaté pozname tak, ze pomalu pfikladame pajku (cin), ktera by se méla pomalu tavit
e na prohiaté plochy zac¢indme v priméfeném mnozstvi pridavat pajku po celé plose pajeného mista
e  poté pfiméfenou rychlosti odtrhneme pajedlo od pajeného spoje, pajka pomalu schladne
e po ochladnuti vyrobku piekontrolujeme jednotlivé spoje vizualné popt. jinou zkouskou (t€snéni pomoci kapaliny,
apod.)

Bezpecnost prace pii pajeni

- dodrzovat potadek na pracovisti.

- hrozi poleptani kyselinou, pfi poziti kyseliny ihned vyvolat zvraceni.
- zvySené riziko popaleni pajedlem nebo ohném.

- pajeny vyrobek nedrzet v rukou, hrozi popaleni.

- pti praci s kyselinou pouzivat ochranné bryle a rukavice.

Zaddni
Drzte se pokynti dle ptilozeného vykresu.
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