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 NEROZEBÍRATELNÉ SPOJENÍ DVOU A VÍCE ČÁSTÍ 
 PRO PŘIPOJOVÁNÍ KONCOVEK K VODIČI 
 PRO SPOJOVÁNÍ DVOU A VÍCE VODIČŮ 
 PRO ÚPRAVY KONCŮ LANEK 
 PRO ÚPRAVU POVRCHŮ PŘIPOJOVANÝCH MÍST 
 PŘI PŘERUŠENÍ VODIČE 

NÁŘADÍ PŘI PÁJENÍ 

1) PÁJEDLO – NÁSTROJ, KTERÝM NAHŘÍVÁME SPOJ 
NA TEPLOTU PÁJENÍ 

2) TAVIDLO – KAPALINA, SLOUŽÍCÍ K OČIŠTĚNÍ 
PÁJENÉ PLOCHY (SPOJE) 

3) PÁJKA – DRÁTEK SLÍTINY CÍNU A OLOVA. 

POUŽITÍ 
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NÁSTROJ, KTERÝM NAHŘÍVÁME SPOJ NA TEPLOTU PÁJENÍ 

VLASTNOSTI PÁJEDEL 

 VÝKON PÁJEDLA – TEPLOTA HROTU (MALÁ TEPLOTA = DLOUHÁ DOBA PROHŘÁTÍ) 
 TEPLOTA HROTU 210°C – 350°C 

REGULACE PÁJEDEL 

 TRANSFORMÁTOROVÉ PÁJEDLO – DÉLKOU PÁJECÍ SMYČKY, TEPLOTA OKAMŽITĚ 
 ODPOROVÉ PÁJEDLO – VYSUNUTÍM PÁJECÍHO HROTU, DLOUHÁ DOBA NAHŘÍVÁNÍ 
 PLYNOVÉ PÁJEDLO – NEDÁ SE REGULOVAT 



ROZDĚLENÍ 
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NÁSTROJ, KTERÝM NAHŘÍVÁME SPOJ NA TEPLOTU PÁJENÍ 
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- CHEMICKÉ PROSTŘEDKY SLOUŽÍCÍ K OČIŠTĚNÍ PÁJENÉ PLOCHY 

VLASTNOSTI TAVIDEL 

 LEPŠÍ SMÁČIVOST SPOJE 
 OCHRANA PÁJKY A SPOJE PŘED OXIDACÍ 

ROZDĚLENÍ TAVIDEL 

   

 

 SMĚS KYSELINY 
CHLOROVODÍKOVÉ 
(HCl) 

 SPOJ OPLÁCHNOUT 

 SMĚS 
ZINKOCHLORIDU 

 ORGANICKÁ 
PRYSKYŘICE 

 NEMUSÍ SE 
ODSTRAŇOVAT 
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POSTUP PÁJENÍ 

1) OČIŠTĚNÍ PÁJENÉ PLOCHY 
2) NANESENÍ TAVIDLA 
3) PŘILOŽENÍ PÁJEDLA NA SPOJ A PROHŘÁTÍ SPOJE 
4) PŘILOŽENÍ PÁJKY A ZAPÁJENÍ SPOJE PO CELÉM OBVODU 
5) KONTROLA SPOJE 
6) OČIŠTĚNÍ SPOJE 

CHYBY PŘI PÁJENÍ A JEJICH ODSTRANĚNÍ 

 MALÉ PROHŘÁTÍ SPOJE – ZVĚTŠIT TEPLOTU PÁJEDLA 
 PŘEPÁLENÍ PÁJKY A TAVIDLA – ZMENŠIT TEPLOTU PÁJEDLA 
 ZNEČIŠTĚNÝ (OXIDOVANÝ) HROT PÁJEDLA – ODSTRANIT LÁTKOU, HOUBIČKOU, POPŘ. 

OCELOVÝM KARTÁČEM 
 ZNEČIŠTĚNÝ POVRCH PÁJENÉHO MÍSTA - OČISTIT 

BEZPEČNOST PRÁCE PŘI PÁJENÍ 

 NEBEZPEČÍ POPÁLENÍ PÁJEDLEM NEBO SPOJE 
 POPÁLENÍ ODSTŘIKOVANOU PÁJKOU (CÍNEM) 
 VYMRŠTĚNÍ PÁJKY PŘI UVOLŇOVÁNÍ VODIČŮ 
 V URČITÝCH PŘÍPADECH POUŽÍT OCHRANNÉ BRÝLE 
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ZPĚT 

OTÁZKY A ÚKOLY: 

 O JAKÝ DRUH SPOJENÍ PATŘÍ PÁJENÍ? 
 PROČ SE POUŽÍVÁ PÁJENÍ V ELEKTROTECHNICE? 
 K ČEMU SLOUŽÍ PŘI PÁJENÍ TAVIDLO? 
 JAKÁ JE IDEÁLNÍ TEPLOTA HROTU PÁJEDLA? 
 JAKÉ ZNÁŠ DRUHY PÁJEDEL A POPIŠ JE. 
 JAKÉ MOHOU NASTAT CHYBY PŘI PÁJENÍ? JAK TYTO CHYBY ODSTRANIT? 
 POPIŠ POSTUP PÁJENÍ. 

ZADÁNÍ: 

 PRACUJTE PODLE PRACOVNÍHO LISTU. 
 DODRŽUJTE ZÁSADY. 


