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Anotace

strojirenskych soucasti a vyrobku, druhy méfidel a zplsoby jejich
pouziti.

Ocekavany vystup

Zak zna zakladni druhy a charakteristiku méFeni presnosti
strojirenskych soucasti a vyrobkul, druhy méfidel a zplsoby jejich
pouziti.

Druh uéebniho materialu

Prezentace

Pokud neni uvedeno jinak, uvedeny material je z vlastnich zdroju autora

Prezentace uvadi zakladni druhy a charakteristiku méfeni pfesnosti




Méreni

Méfreni je porovnavani rozméru urCitého predmeétu s velikosti tzv. méfici

jednotky, ktera je vyjadiena bud v metrech (m) nebo stupnich (°).

Existuji dva druhy meéreni:

» Méreni skutecnych hodnot - pouzivame meridla, ze kterych je mozné
rovnou odecitat velikosti v absolutnich jednotkach - metry, stupné
« Méreni porovnavanim - porovhavame, nepresahuji-li hodnoty

meznich hodnot



Meridla

Méritka

» Ocelova meritka slouzi k méreni délek s presnosti 0,2 az 0,5 mm.
Jsou plocha se seSikmenou hranou.

* Obvyklé jsou délky od 200 do 2000 mm. Pro méné presna méreni
se hodi skladaci a svinovaci metry, pro vetsi delky pak pasma
dlouha az 50 m.
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Méfite tak, ze pfilozite hranu, jejiz délku chcete zjistit, k méfitku.
Vyrovnate méritko tak, aby u jednoho konce hrany byla na stupnici
nula. Potom na druhém konci této mérené hrany odectete hodnotu z
meritka.



Hmatadla

Obkro¢na a dutinova hmatadla jsou ur€ena pro prenaseni rozméru pfi vyrobé
jednotlivych kusu, kde nelze pouzit pfimo pusuvného méritka. Skladaji se ze
dvou ramen spojenych kloubem. Mohou mit také stavéci Sroub, ktery umozniuje
fixaci naméreného rozméru. Obvykle jsou uzpusobena pro méfeni do 100 az
300 mm. Pro rychlejSi zjistovani rozméru se pouzivaji hmatadla se stupnici.

Mezi ramena hmatadla uchopite mérenou ¢ast. Pokud ma hmatadlo stavéci
Sroub, jeho utazeni vam podstatné zjednodusi prenaseni tohoto rozméru.
Potom pfilozite ramena na libovolné k tomu vhodné méfitko a z néj potom
odectete délku. Samoziejme, pokud ma hmatadlo vlastni stupnici, odectete
délku z ni.



VO 44

Univerzalni posuvné meéritko

Umoznuje méfit jak vnéjsi miry, tak praméry otvoru i jejich hloubku. Toto je
vybaveno noniem s diferenci 1/10, coz znamena, ze je schopna méfit s
presnosti na desetinu milimetru. Ma také vystrednik, diky kterému se daji
|épe odecitat pfesné hodnoty. Noniova diference muze byt az 1/50, coz
umoznuje mereni jiz se znachou presnosti.

1-mérici ramena
2-pomocna ramena
3-hlavni méfritko
4-hlavni stupnice
5-nonius
6-hloubkomér
7-posuvné meéritko
8-vystrednik




Hloubkomeér

Funguje uplné stejné jako univerzalni posuvné meritko, avsak je
urceno pouze k méreni hloubky.
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Dilenské kalibry

Pouzivaji se k méfeni ¢asti nebo otvord kruhového prifezu.
Toto méfidlo je vzdy v paru (viz obr.).

Jedna Cast je jakoby prstenec. Ten se pouziva k méreni Casti valcovitého
tvaru - podle toho, jestli jde prstenec nasunout, aniz by byla po nasazeni
kdekoli mezera, ma mérena Cast stejny prurez, jako kalibr, ktery na ni takto
pasuje. Druha Cast kalibru je jakasi valcovita souCastka, ktera se zasune do
méreneho kruhoveho otvoru. A opét - pokud po zasunuti neni patrna zadna
mezera, ma otvor prurez stejny, jako kalibr, jenz do néj pasuje.



Mikrometr

Mikrometr je velmi pfesné meéfici zafizeni, obvykla presnost je na setiny
milimetru. Méfeny rozmeér se u nich urCuje poCtem otacek a pootoCenim
mikrometrického Sroubu.Hlavni stupnice na bubinku je délena tak, Ze jeden
dilek odpovida posunuti pobhyblivého dotyku o 0,01 mm. VedlejSi stupnice na
trubce je délena tak, Ze jeden dilek odpovida uplné otacce mikrometrického
Sroubu posunutim dotyku o 0,5 mm.

1-méfici ramena
2-tfmen

3-matice se stupnici
4-mikrometricky Sroub
5-brzda

6-fehtacka (zubova
spojka)

Trmenovy mikrometr se sklada z pevného dotyku a mikrometrické hlavice. Méfici
rozsahy trmenového mikrometru byvaji nejcastéji odstupriované po 25 mm, tzn. zZe
mikrometr ma rozsah napr 0 az 25 mm, 25 az 50 mm atd.



Zdroje:
http://www.rzk xf.cz/mereni.html

Pokud neni uvedeno jinak, uvedeny material je z vlastnich zdroju autora
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