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Anotace Tento test je urcen k vykladu latky vyroby trubek v predmétu Strojirenské technologie.
Ocekavany vystup Zak porozumi pojmam pfi vyrobé trubek, zna technologické postupy vyroby trubek

Druh ucebniho materialu prezenzace



VYROBA TRUBEK

Trubky (bezesvé) se také vyrabéji prevazné valcovanim.
Rozmeéry trubek jsou dany jejich prumérem a tloustkou steny.
Podle pouzité vyrobni technologie rozdélujeme trubky z
hlediska valcovani na valcované za tepla a za studena,
redukované za tepla a za studena a podle provedeni na
hladké, zavitové, s tvarovymi konci, atd. Jejich vyrobu
muzeme rozdélit zhruba do dvou zakladnich operaci:

vyroba dutych polotovaru s velkou tloustkou stény pomoci
kosého nebo prichého valcovani na dvou nebo trivalcich -
derovani a valcovani polotovaru,

zpracovani téchto polotovaru na trubky poutnickym nebo
klasickym zpusobem valcovani derovaného polotovaru
(redukce pruméru, prodlouzeni), kalibrace rozméru.



Vlastni vyrobni a technologicky proces je rozdéelen
do tri hlavnich ¢asti (i kdyz celkovy vyrobni proces
ma mnohem vice operaci) a to na:

vyrobu dutého polotovaru
valcovani dutého predvalku na hotovou trubku
a posledni operaci je kalibrace a chlazeni



MANNESMANUV (VALCOVANI NA TRATICH S
POUTNICKYMI STOLICEMI)

Rozeznavame nékolik technologickych zpusobu
vyroby bezesvych trubek:

Vyroba trubek Mannesman


http://www.ksp.tul.cz/cz/kpt/obsah/vyuka/skripta_tkp/sekce/02-valcovani/08-mannesmanuv.jpg

STIEFELUV (VALCOVANI NA TRATICH S
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POUTNICKYMI STOLICEMI, PODELNYM, PRICNYM
A PODELNYM KALIBRACNiIM VALCOVANIM)

Vyroba trubek Stiefel


http://www.ksp.tul.cz/cz/kpt/obsah/vyuka/skripta_tkp/sekce/02-valcovani/09-stiefeluv.jpg
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Asselily zplsob valcovani trubek
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Diescheriiv zplisob valcovani trubek
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Vyroba trubek dérovanim na tlacné valcovaci stolici




TAZENI TRUBEK ZA STUDENA

K tazeni trubek za studena se pouziva

nlanovacich stolic. Trubka se protahuje

oruvlakem a soucasné se vnitrni plocha
Kalibruje trnem.




VYROBA SVARQVANYCH TRUBEK

Vyroba svarovanych trubek

Trubky beze Svu jsou pomérné nakladné. Pro konstrukeni acely
nebo malé vnitrni pretlaky staci mnohem levnejsi svarované trubky.
Svarované trubky se vyrabéji:

Svarovani pasu ohratych v plynovych pecich: prochazi profilovymi
valecky, které pas zkrouzi. DalSi par valecku stlacuje trubku a jeji
okraje k sobé tak, ze stykové svari. K ohrati okraju slouzi vhodné

upravené horaky. Trubky do svétlosti 200 mm s tloustkou 2 az 10
mm.

Svové svarovani trubek. U kratkych trubek s podélnym Svem se
svarované hrany upravi a svari. Svarovani dlouhych trubek se délaji
Z pasové nebo ploché oceli, ktera se zkruzuje a pri svarovani je
stlacovana kladkami. Kotoucové elektrody jsou pritlacovany velkym
tlakem, rychlost svarovani 70 m/min. Trubky prameéru 7 az 700 mm
a tloustky stény 1 az 20 mm.



VYROBA TRUBEK STYKOVYM TLAKOVYM
SVAROVANIM
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VYTLACOVANI ZA TEPLA

Vytlacovani materialu otvorem mensiho
prumeéru, nez je rozmeér vychoziho materialu.
Produkt se vyrobi jedinou redukci prurezu.

produkty: tyce, trubky a profily prevaznée u
nezeleznych kovu jejich slitin, pripadné
z meékkych oceli, plasty
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